
SF-310 پودر جوشکاری

    توضیحات
پـودر جوشـکاری SF-310 از نـوع فلورایـد قلیایـی آگلومـره می‌باشـد. ایـن پـودر بـرای جوشـکاری چنـد پاسـه و 
صفحـات ضخیـم مناسـب اسـت. بـا توجـه بـه رفتـار خنثـی پـودر در جـذب سیلیسـیم، منگنـز و حتـی کربـن 
می‌تـوان ایـن پـودر را بـا سـیم جوش‌هـای دارای درصـد بالایـی از سیلیسـم و منگنـز بـکار بـرد. همچنیـن رفتار 
متالورژیکـی پـودر باعـث می‌شـود کـه چقرمگـی فلـز جـوش در دماهـای پاییـن افزایـش و در اسـتفاده از سـیم 
جوش‌هـای حـاوی مقادیـری از کـروم سـختی قابـل قبولـی بدسـت می‌آیـد، بنابرایـن در بازسـازی غلطک‌هـای 

فولادسازی و روکش کاری چرخ‌های قطار کاربرد دارد.
از سایر خصوصیات پودر SF-310 می‌توان به جدایش آسان و سریع سرباره، استحکام و مقاوت بالای فلز 
جوش و گرده صاف و صیقلی اشـاره کرد. در فلز جوش حاصل از این پودر میـــزان اکسـیژن کـــم در حـــدود 

)ppm 300( و همچنین میزان هیدروژن پایین‌تر از 5ml/100gr می‌باشد.

    استاندارد

AWS EN 760

A5.17:F7A3-EM12K
A5.17:F7A4-EH12K
A5.23:F8A3-EA2-A2

S A FB 2 88 DC H5

    مشخصات فنی

شرایط باز پخت 
پودر مرطوب

نوع جریان 
جوشکاری 

دانه‌بندی
)مطابق استاندارد( 

DIN 32522
بسته‌بندی 

بازیسیته
)طبق فرمول 
بوینژوسکی(

دانسیته

300±50oC/h AC, DC+ 4-18
پاکت سه لایه با لایه 

محافظ پلی‌اتیلن 2.4 1.2 kg/dm3

تولیدکننده مواد مصرفی جوشکاری10



    ترکیب شیمیایی فلز جوش )درصد(

نام تجاری اسپارک
AWS/EN

درصد وزنی 

پودر سیم C Si Mn Mo S P

SF-310 SW-21 EM12/S2 0.04-0.05 0.4-0.5 0.8-1.2 -- <0.03 <0.03

SF-310 SW-25 EA2/S2Mo 0.04-0.05 0.4-0.5 0.9-1.3 0.4-0.5 <0.03 <0.03

SF-310 SW-33 EH12K/S3Si 0.04-0.05 0.6-0.8 1.0-1.4 --- <0.03 <0.03

    خواص مکانیکی
انرژی ضربه
ISO-V(J) ازدیاد

طول
)%(

استحکام 
کششی
(MPa)

استحکام 
تسلیم
(MPa)

AWS/EN
نام تجاری اسپارک

-20oC-10oC0oCپودرسیم

45-5560-7075-8524-26545-580460EM12/S2SW-21SF-310

40-5555-6570-8022-25590-610530EA2/S2MoSW-25SF-310

50-5565-7080-8522-25560-580490EH12K/S3SiSW-33SF-310

    ترکیب پایه

CaF2AL2O3+MnOCaO+MgOSIO2+TIO2

30%20%35%15%
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